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SST -02 - Roboty technologiczne

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie montazu urzadzen uzdatniania wody SUW w miejscowosci Loje.

1.2 Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
montaz urzadzen uzdatniania wody na terenie SUW Loje.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
- Demontazem istniejacej technologii
- Montazem nowej technologii uzdatniania
- Remontem obuddéw studni z wymiana pomp gigbinowych i armatury
- Budowa zbiornika retencyjnego
— Przebudowa osadnika poptuczyn
- Budowa studni gigbinowe;j
- Budowa niezbgdnej infrastruktury towarzyszacej

1.4 Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczna, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i
28 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca winien wykonywaé wszystkie roboty sanitarne zgodnie z ,,Wymaganiami technicznymi
COBRTI INSTAL” Zeszyt nr 3 — sieci wodociagowe, Zeszyt nr 5 — instalacje wentylacyjne, Zeszyt nr 7 —
instalacje wodociagowe, Zeszyt nr 9- sieci kanalizacyjne.

Odstegpstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materiatow -w
przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o zblizonych
charakterystykach i trwatos$ci. Wszelkie zmiany i odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej
nie moga powodowa¢ obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza
zamiany materialdow 1 elementow okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga
powodowac¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjne;.

2. MATERIALY

Do wykonania sieci i instalacji moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materiaty - uzyte do wykonania instalacji musza posiadaé¢ aktualne aprobaty techniczne
odpowiednie atesty higieniczne lub Deklaracje zgodnosci.

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny
materialéw powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.
Materiaty do wykonania robo6t instalacyjnych i sieciowych nalezy stosowac zgodnie z dokumentacja
projektowa, opisem technicznym i rysunkami.



2. Dane techniczne

1. Zestaw filtracyjny FIC/106/6156 — odmanganianie i odzelazianie -filtr DN 1600, ci$nienie
6 bar, konstrukcja zbiornika filtréw walczak z dennicami ze stali weglowej, przepustnice z
napedami pneumatycznymi, odpowietrznik ze stali nierdzewnej, orurowanie ze stali
nierdzewnej, drenaz rurowy ze stali nierdzewnej. konstrukcja wsporcza ze stali weglowej
malowana proszkowo, ztoze filtracyjne kwarcowe, ztoze katalityczne G1

2. Zestaw aeracji AIC 1400 - aerator DN 1400,ci$nienie 6 bar, konstrukcja zbiornika walczak
z dennicami ze stali weglowej, orurowanie ze stali nierdzewnej, odpowietrznik ze stali
nierdzewnej, konstrukcja wsporcza ze stali weglowej malowana proszkowo, przepustnice z
dzwignia reczna, ztoze z pierscieni Raschiga z PE,
3. Zestaw dmuchawy DIC-83H - silnik 5,5 kW, zawor bezpieczenstwa, zawor odcinajacy,
zawOr zwrotny, tacznik amortyzacyjny, orurowanie ze stali nierdzewnej, konstrukcja
wsporcza, malowana proszkowo

4. Sprezarka bezolejowa LF-x-1,5 - 1,1 kW, zbiornik 90 I, ci$nienie 10 bar, wydajnos¢ 7,4
-8,6 m’/h

5. Wodomierz MWN 150 NKO

6. Wodomierz MWN 125 NKO

7. Rozdzielnia pneumatyczna typ RP IC

8. Rozdzielnia technologiczna typ RT IC

9. Rozdzielnia energetyczna typ RE IC

10.Zestaw dezynfekcyjny OXA 35

11. Rury, ksztattki, konstrukcja nosna malowana proszkowo, obejmy, taczniki amortyzacyjne

poza zestawami technologicznymi, skrzynie kontrolno pomiarowe z przelewem
Thompsona, pompka zatapialna
12. Osuszacz powietrza QD190
13. Zestaw hydroforowy ZH-ICL/M 5.18.60/5,5kW-+TP 100-200/2/5,5 kW

Orurowanie
Wykonane ze stali nierdzewnej gat. OHISNY, potaczenia kolnierzowe i spawane w
technologii TIG. Koknierze za stali nierdzewnej lub aluminium wg normy DIN2642, $ruby
stalowe czarne ocynkowane lub kadmowane w tulejach aluminiowych.

Odpowietrznik
Temperatura pracy - max. 130°C
Wykonanie - stal CrNiMo
Uszczelnienie - EPDM
Ztoze filtracyjne
Zgodnie z projektem technicznym

Przepustnice
Wykonanie - migdzykotnierzowe
Tarcza - stal nierdzewna AISI 316
Wyktadzina - wymienna, EPDM
Korpus - zeliwo szare GG25 epoksydowane
Walek - jednoczesciowy, stal nierdzewna
Naped - dwustronnego dzialania, zgbatkowy ze wskaznikiem otwarcia, mozliwos$¢ regulacji
potozen krancowych, zawor elektromagnetyczny rozdzielajacy monostabilny

Zbiornik wyréwnawczey
Srednica zbiornika — 8,0m
Wysokos¢ zbiornika - ok. 7,5m
Pojemnos$¢ czynna - 250m?
Wykonanie - stal czarna malowana od wewnatrz farbami z atestem PZH, izolacja z welny
mineralnej i styropianu, ptaszcz z blachy stalowej cynkowanej trapezowej lub gtadkiej
Przeptywomierze
Cis$nienie nominalne PN10



Zakres predkosci 0,1 do 10m/s
Zakres przeptywow do 997m?3/h
Przytacza kotierzowe wg DIN 2501

Elektrody pomiarowe i uziemiajace - AISI 316 Ti
Material korpusu i kotierzy - stal weglowa malowana proszkowo powtoka poliestrowa
Przetwornik pomiarowy

Wykonanie obudowy - poliamid

Stopien ochrony - [P67
Doktadnos¢ pomiaru - 0,5%
Wyjscie pradowe - 0/4-20mA

Wyswietlacz - 3 liniowy ciektokrystaliczny, przeplyw chwilowy, komunikaty o btedach,
czas pracy, sygnalizacja pustej rury, przeptyw jedno/dwukierunkowy

Pompy glebinowe
Studnia 2

Wydajnos¢ - 60 m*/h

Wysokos¢ podnoszenia - 78 mH,0

Moc-25kW

Wykonanie (wat, wirnik, korpus) - stal szlachetna CrNiMo
Studnia 3

Wydajné¢ - 60 m*/h

Wysoko$¢ podnoszenia - 110 mH,0

Moc-28kW

Wykonanie (wat, wirnik, korpus) - stal szlachetna CrNiMo

Orurowanie i armatura poza blokami filtrow i aeracji

Orurowanie ;
Wykonane ze stali nierdzewnej gat. OHI18NO, pofaczenia kotnierzowe i spawane w
technologii TIG. Kotnierze za stali nierdzewnej lub aluminium wg normy DIN2642, $ruby

stalowe czarne ocynkowane lub kadmowane w tulejach aluminiowych
Przepustnice

Wykonanie - migdzykotnierzowe

Tarcza - stal nierdzewna AISI 316

Wyktadzina - wymienna, EPDM

Korpus - zeliwo szare GG25 epoksydowane

Walek - jednoczesciowy, stal nierdzewna
Zawory zwrotne

Wykonanie - migdzykotnierzowe

Korpus - Zeliwo sferoidalne

Uszczelka- EPDM

Zamknigcie - zeliwo szare/braz

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robdt, jak tez przy

wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku
materialow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Urzadzenia dostarczone na budoweg nalezy uprzednio sprawdzi¢ czy nie zostaly uszkodzone
podczas transportu. Nalezy je skladowa¢ w magazynach zamknigtych. Urzadzenia powinny by¢
dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta. Armaturg, taczniki 1 materiaty

pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknigtych w
pojemnikach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Montaz przewodow rurowych



Rury przed ich bezpos$rednim uzyciem do montazu lub uktadania nalezy wewnatrz i na
stykach starannie oczysci¢; rur pgknigtych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.

Izolacje antykorozyjna rur uszkodzona w czasie transportu lub montazu wstgpnego nalezy
przed uzyciem rur do montazu naprawi¢ przez staranne usunigcie uszkodzen i1 wykonanie nowej
izolacji, siggajacej co najmniej 5 cm poza miejsca uszkodzone.

Rury ochronne zaktadane w miejscach przewidzianych w dokumentacji technicznej powinny
mie¢ grubo$¢ §cianki dostosowana do przewidywanych obciazen nie mniejsza jednak niz 6mm.

Srednica wewnetrzna rury ochronnej powinna by¢ wieksza od srednicy zewnetrznej rury
przewodowe;j:

- dla przewodow $rednicy do 150 mm o 1,5%,

Dla przewodow z izolacja antykorozyjna lub cieplna jako S$rednice zewngtrzna rury
przewodowej nalezy przyjmowaé zewngtrzng S$rednicg¢ plaszcza ochronnego izolacji. Przy
przerwach w uktadaniu rur nale;y dokladnie zabezpieczy¢ koncowki przewodow.

W miejscach przejs¢ przewodow przez $ciany i stropy nie wolno wykonywaé zadnych
potaczeil rur. Jezeli w miejscach tych sa zatozone tuleje, wolna przestrzen miedzy zewngtrzna
$ciang rury i wewngtrzng tulei nalezy catkowicie wypehi¢ elastycznym szczeliwem.

Przewody poziome nalezy montowac¢ na podporach.

Zmiany kierunkow prowadzenia przewodow nalezy realizowa¢ odpowiednimi ksztattkami.

Zwezki rur stalowych (redukcje) dla matych $rednic nalezy wykonywac za pomoca obrobki
plastycznej na goraco (kucia). Zwezenie rur srednicy powyzej 150 mm nalezy wykona¢ za
pomoca wycinania klindw 1 spawania pozostawionych paskéw ze soba.

Ubytki powtoki cynkowej na rurach nalezy uzupetnic¢

5.2. Polaczenia rur
Polaczenia gwintowane

Potaczenia gwintowane mozna stosowac do przewoddw z rur stalowych instalacyjnych przy
ci$nieniu roboczym czynnika nie przekraczajacym 1,0 MPa,

Potaczenia gwintowane mozna rowniez stosowac do polaczen przewodoéw z armatura
gwintowang oraz przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, ktorych koncowki sa gwintowane.

Gwinty na koncach rur powinny by¢ rowno nacigte 1 odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej
normy. Dokladno$¢ nacigcia gwintu sprawdza si¢ przez nakrecenie ztaczki.

Potaczenia gwintowane mozna uszczelnia¢ za pomoca tasmy, konopii lub pasty.

Polaczenia kolnierzowe

Potaczenia spawane rurociagéw 1 ksztaltek powinny by¢ wykonywane po przygotowaniu
koncowek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 6761. Natomiast
ksztaty ztaczy spawanych polaczen kroc¢cow 1 odgatezien powinny by¢ zgodne z przedmiotows
norma PN-B-690 12.A

Rurociagi stalowe ocynkowane powinny by¢ laczone przy zastosowaniu gwintowanych kotnierzy wg
PN-ISO 7005-1 i gwintowanych tacznikow rurowych ocynkowanych z zeliwa ciagliwego zgodnych
znorma PN-EN 10242.

Jako$c potaczen spawanych rurociagow, ksztattek, kro¢cow i odgatezien powinna odpowiadaé co
najmniej klasie W3 wadliwosci zlaczy spawanych okreslanych przedmiotowa norma PN-M-69775.

Polaczenia spawane

Wymagania ogolne dla potaczen spawanych okreslone sa w tomie III WTWiO. Wymagania
szczegotowe, w zaleznosci od rodzaju materiatu oraz wymaganej wytrzymatosci, sposob badania i
kontroli spawow powinny by¢ podane w technologii wykonania robdt spawalniczych.

5.3. Montaz armatury

1. Armaturg w instalacjach wewngtrznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych,

umozliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje.

2. Przed montazem nalezy z armatury usunac zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych
(urzadzenia sprézonego powietrza, tlenu itp.) rowniez tluszcz, zastosowany jako przej$ciowa
ochrona antykorozyjna. Nalezy usuna¢ z armatury zeslepienia.

3. Armatur¢ o masie przekraczajacej 30kg - niezaleznie od S$rednicy przewodu - nalezy
ustawia¢ na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalajacych na przeciazenie
przewodow.



4. Na przewodach poziomych armaturg nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu
aby utatwi¢ personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacjg.

5. Armaturg zaporowa nalezy ustawiaé tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

5.4. Montaz urzadzen
1. Dostarczona na budowg aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowo-
kontrolna powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

2. Manometry tarczowe nalezy montowa¢ na rurce syfonowej; na kroccu taczacym rurke
syfonowa z przewodem lub aparatem albo urzadzeniem, bezposrednio przed manometrem
powinien by¢ zamontowany dla kontroli kurek dwudrogowy, tzw. manometryczny.

3. Na manometrze powinno by¢ oznaczone czerwona kreska najwyzsze dopuszczalne ci$nienie
robocze urzadzenia, do ktorego manometr jest przytaczony.

4. Aparaturg kontrolno-pomiarowa nalezy montowac.

- po uprzednim sprawdzeniu prawidtowosci jej dziatania,

- w miejscach tatwo dostepnych, widocznych i dobrze o$wietlonych, przynajmniej
$wiattem sztucznym,

- W sposob zabezpieczajacy przed przypadkowym, nieumys$lnym jej uszkodzeniem

5. Montaz urzadzen do pomiaru ilosci wody (przeptywomierze i wodomierze), powinien byc
zgodny z warunkami montazu okreslonymi przez producenta. Dla okres§lonej doktadnosci
pomiardéw szczegoOlnej uwagi wymaga miejsce i sposob montazu zachowanie odpowiednich
prostych odcinkéw rurociagow przytaczanych przed 1 za urzadzeniem pomiarowym
przeptywu jesli takie sa wymagane przez producenta urzadzen.

5.5. Zloza filtracyjne

Ztoze nalezy przygotowac zgodnie z dokumentacja:

Filtry nalezy zasypa¢ ztozem filtracyjnym o nast¢pujacych warstwach:

Ztoze filtracyjne dla pierwszego stopnia filtracji (liczac od dotu):

* zloze kwarcowe o granulacji 5-10 mm - obj¢tos¢ dennicy filtra
* zloze kwarcowe o granulacji 2-5 mm — 10 cm.
* zloze kwarcowe o granulacji 1,4-2 mm — 10 cm.
» zloze kataliczne G1 o granulacji 1-3 mm — 70 cm.
» zloze kwarcowe o granulacji 0,8-1,4 mm — 60 cm.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola jakosci robot zwiazanych z montazem urzadzen uzdatniania wody powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
Warunkami og6lnymi specyfikacji techniczne;j.

Kazda dostarczona partia materialéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dana
fazg¢ robot uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzié
badanie ponownie.

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot, polegajacych na montazu urzadzen uzdatniania wody nalezy dokona¢ zgodnie z
"Warunkami og6lnymi specyfikacji technicznej" .
Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokona¢ koncowego
odbioru technicznego. Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:
- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie



wykonywania robot,

- Dziennik budowy,

- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (§wiadectwa jakosci wydane
przez dostawcow materiatow),

- Protokoty wszystkich odbioréow technicznych czgsciowych,

- Protokot przeprowadzenia proby szczelnosci catej instalacii,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

- Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewentualnymi zapisami w
Dzienniku budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowe;,

- Protokoty z odbioréw czgsciowych i realizacje postanowien dotyczaca usunigcia usterek,

- Aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany 1
uzupetnienia),

- Protokoty badan szczelnosci instalacji.

B.15 Nawierzchnie kod CPV 45450000-6

B.15.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru nawierzchni terenu.

B.15.2 Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.B.15 .1.

B.I5.3. Zakres robot objetych SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonania i odbioru rob6t wymienionych w pkt.B.15.1.

B.15.4 Materialy

Ptytki chodnikowe - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasoania powinna miec¢
strukturg zwartg bez rys peknig¢ plam i ubytkow. Gorna powierzchnia powinna by¢ szorstka i rowna a
krawedzie ptytek chodnikowych powinny by¢ proste i rowne, wklgsnigcia nie powinny przekraczaé
2mm. Tolerancje wymiarowe wynosza 3mm dla dlugosci i szeroko$ci, Smm dla grubosci.
Wiytrzymato$¢ na $ciskanie dla kostki k.50 min. 50MPa. Nasiakliwo$¢ nie wigksza niz 5%. Stopien
mrozoodpornosci F75, $cieralno$¢ ma tarczy Boehmego 3,5mm. Szorstko$¢ SRT nie mniejsza niz 50.
Piyty drogowe azurowe zelbetowe -wytwarzane z betonu metoda wibroprasoania powinny miec
strukturg zwarta bez rys pgknigc¢ plam i ubytkow. Gorna powierzchnia powinna by¢ szorstka i réwna a
krawgdzie powinny by¢ proste i rowne, wklesnigecia nie powinny przekracza¢ 2mm. Tolerancje
wymiarowe wynosza :3mm dla dtugos$ci i szerokosci, Smm dla grubo$ci. Wytrzymato$¢ na $ciskanie
dla kostki k.50 min. 50 MPa. Nasiakliwosc nie wigksza niz 5%. Stopien mrozoodpornosci F75,
$cieralnos¢ ma tarczy Boehmego 3,5mm; Szorstkos¢ SRT nie mniejsza niz 50.

Kruszywo na podsypke¢ winno spelnia¢ wymagania PN-B-06711 i PN-B-06712
Cement na podsypke piaskowo-cementowa winien spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1

Woda stosowana do podsypki odpowiadaé¢ powinna wymaganiom PN-B-32250

Przy uktadaniu ptytek chodnikowych nalezy uzywaé wibratoréw plytowych z ostona z tworzywa
sztucznego lub innego sprzetu zaakceptowanego prze Inspektora Nadzoru

Podsypke wykona¢ jako piaskowa z kruszywa spelniajacego wymagania PN-B-06711 i PN-B-06712.
Grubo$¢ podsypki po wyprofilowaniu i zaggszczeniu 3cm

B.15.5 Sprzet
Zgodnie z punktem 0.5.9 niniejszej specyfikacji.
B.15.6 Transport

Zgodnie z punktem 0.5.10 niniejszej specyfikacji.

B .15.7 Wykonanie
Przed rozpoczeciem prac nalezy wytyczy¢ polozenie podloza w sposdb umozliwiajacy wykonanie



wyprofilowania i zaggszczenia uktadanych w nim warstw nawierzchni.

Wszelkie zanieczyszczenia, btoto i grunt nadmiernie zawilgocony nalezy usuna¢ przed rozpoczgciem
prac. Przed przystapieniem prac nalezy doggsci¢ powierzchni¢ w sposob akceptowany przez insp.
Nadzoru. Do wykonania robot nalezy stosowac sprzet do rgcznego wykonywania robot ziemnych,
ubijaki mechaniczne, wety wibracyjne lub inny sprz¢t akceptowany przez insp. Nadzoru.
Bezposrednio po wyprofilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczenia. Jakiekolwiek
powstate nierdwnosci nalezy naprawi¢ w sposob akceptowany przez insp. Nadzoru. Wykonane
podloze nalezy zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem np., poprzez roztozenie folii lub w
inny sposob akceptowany przez insp. Nadzoru.

Ptytki chodnikowe uktada¢ w taki spopsob, aby szczeliny pomigdzy plytkami nie byly wigksze niz 2-
3mm. Uktada¢ okoto 1,5cm powyzej projektowanej niwelety, gdyz w czasie wibrowania podsypka
ulega zaggszczeniu. Po ulozeniu szczeliny wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania ulozonych ptytek chodnikowych uzywac wibratorow ptytowych z ostona z tworzywa
sztucznego dla ochrony przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy przeprowadzi¢ od
krawedzi w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaltek. Spoiny powinny by¢
wypelnione piaskiem na calej grubosci.

B.15.8. Kontrola

Kontrola jakos$ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszych
warunkow.

B.15.9 Odbior robot
Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢:
a/szerokos¢ koryta co 100m odchytka nie moze by¢ wigksza niz Scm od projektowane;;
b/ rownos¢ podtoza nie moze przekracza¢ 2cm przy sprawdzaniu tata 4m co 20m w kierunku
podtuznym i poprzecznym zgodnie z BN-68/8931-04
c/spadki nie moga przekracza¢ 2cm na odcinku 20m prostolinijnym i 10m na odcinku krzywolinijnym
d/ rzedne wysoko$ciowe nie moga przekracza¢ 2cm na odcinku 20m prostolinijnym i 10m na odcinku
krzywolinijnym
e/ uksztattowanie osi nie moze by¢ przesunig¢ta o wigcej niz Scm w stosunku do projektowane;j
f/ zageszczenie podtoza musi spetniaé kryterium Is nie mniejsze niz 0,97
g/ wilgotno$¢ winna by¢ zgodna z PN-B-06714-17
Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢:
a/ wymagane atesty certyfikaty i deklaracje zgodnosci na dostarczone wyroby
b/ rowno$¢ gomej powierzchni - odchytka nie moze by¢ wigksza niz 1 cm na df. 4m mierzony przy
uzyciu taty
¢/ szeroko$¢ - odchytka nie moze by¢ wigksza niz cm od projektowanej
d/ spadki - odchylenie nie wigksze niz 0,5% od projektowanego
e/ grubos¢ podsypki - réznica nie wigksza niz 1cm od projektowanej
f/ doktadnos$¢ wypelnienia spoin - wypehienie catkowite na petna glebokos¢

8. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczqgce obmiaru podano w specvfikacji technicznej "Wymagania ogdlne” ST
-0

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej "Wymagania ogolne"
ST-OO0.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

"Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II.
Instalacje sanitarne i przemystowe". Arkady, Warszawa 1988.

- "Zasady zapewnienia funkcjonowania publicznych urzadzen zaopatrzenia w wodg w
warunkach specjalnych" - Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa
Departament Spraw Obronnych, wyd. 1995r.,

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U, Nr 106100 poz. 1126, Nr
109100 poz. \157, Nr 120100 poz. 1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz. 1085, Nr



110101 poz. 1190, Nr 115101 poz. 1229, Nr 129101 poz. 1439)
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w
sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 129/97 poz. 844)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie

warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr 75/02 poz. 690/Nr 33/03 poz. 270)

PN-82/M-34140.03

PN-81/B-1 0740
PN-89/M-34140/12
PN-87/M-34210
PN-B-73001
PN-ISO 4064-2+Adl
PN-81/B-10700/00

PN-87/B-01060

PN-68/B-06050

PN-68/B-06050

PN-77/B-06200
PN-63/B- 06251
PN-79/H-74244
PN-86/H-74374
PN- 82/M-01600
PN- 92/M-74001
PN-ISO 6761:1996

PN-ISO7005-1: 2002

Instalacje do filtrowania w filtrach zamknigtych.
Wymagania 1 badania przy odbiorze

Stacje hydroforowe. Wymagania i badania przy odbiorze
Instalacje do chlorowania. Wymagania i badania przy odbiorze
Zbiorniki filtracyjne. Gtéwne wymiary

Zbiorniki bezcisnieniowe. Wymagania i badania

Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania instalacyjne

Instalacje wewngtrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze

Sie¢ wodociagowa zewngtrzna. Obiekty i elementy
wyposazenia. Terminologia.

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania
Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne
Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Potaczenia kolnierzowe. Uszczelki. Wymagania ogdlne.
Armatura przemystowa. Terminologia.

Armatura przemyslowa. Ogolne wymagania i badania.

Rury stalowe. Przegotowanie koncow rur i ksztattek do
spawania

Kohierze metalowe. Kolnierze stalowe

Opracowatl:
inz. Wojciech Wojtanis



	3. Zestaw dmuchawy DIC-83H - silnik 5,5 kW, zawór bezpieczeństwa, zawór odcinający, zawór zwrotny, łącznik amortyzacyjny, orurowanie ze stali nierdzewnej, konstrukcja wsporcza, malowana proszkowo

